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Palettiseur gamme

'-. = E: ] Les colis a palettiser sont orientés par une téte d’orientation @ mobile en rotation.
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#;-';EJ La préparation de la couche s’effectue en deux étapes.

== “ -, — %&? Une premiére demi-couche est formée puis transférée sur un convoyeur d’attente @
g [ [ S e Une fois la deuxieme demi-couche réalisée I'ensemble des deux demi-couches est transféré sur une
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i trappe @
i Quatre rives @ conforment la couche et la trappe s’ouvre pour la déposer sur la palette.
.y La dépose de la couche s’opére en temps masqué ce qui permet a la téte de préparation de ne

jamais s’arréter.
Programmation de la couche par répétition d’ordre.

Gestion et affichage des défauts.
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2 SIEEEIT i Motorisations par variateurs de fréquence ou moteurs brushless commandés par variateurs de
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Caractéristiques

Equipements complémentaires
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